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Description 

Vorrichtung zum Fordern von Genussmitteln, insbesondere Pralinen und anderen unregelmassig geformten 
Gegenstanden, zur Verpackungsstelle Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fdrdern von Genussmitteln, insbeson 
dere Pralinen und anderen unregelmassigen Gegenstanden, zur Verpackungsstelle. Es sind bereits Einrichtungen 
bekanntgeworden, bei denen mit Mitnehmern ausgerustete Fdrder- organe bzw. Ketten o. dgl. uber eine Fdrder bahn 
hinwegbewegt werden, wobei die Mit nehrner die zu verpackenden Gegenstande bis vor einen Einstossschieber fordern, 
der dann die Gegenstande in die Verpackungsstelle ein schiebt. Diese Einrichtungen besitzen einen Nachteil insofern, als 
die geforderten Gegen stande nicht in einer bestimmten Lage in die Verpackungsstelle eingeschoben werden, was 
insbesondere daran liegt, dass die Einstossvor- richtung den Gegenstand nicht richtig er fassen kann und sich dieser 
wahrend der Ein stossbewegung verschiebt bzw. verdreht. 

Die Erfindung verhindert die Nachteile der bekannten Einrichtungen und zeigt eine Vor richtung, bei der die zu 
verpackenden Gegen stande in der ausgerichteten Lage, in der sie von dem endlosen Fdrderorgan herangebracht 
werden, von dem entsprechend ausgebildeten Ausstossschieber in die Packstelle unter Beibe haltung ihrer Lage 
eingeschoben werden. 

Dies wird erfindungsgemass dadurch er reicht, dass die absatzweise vorwSrts bewegte Forderkette nach jedem 
Schaltschritt in be kannter Weise urn einen Teilschritt wieder zuruclcbe@vegt wird, und zwar soweit, dass die oberhalb der 
Forderbahn arbeitende Aus- stossvorrichtung mit ihrem Aufnehmer zwi schen die geforderten Gegenstande und die 
Mitnehmer der Forderkette fassen kann. Die Ein- bzw. Ausstossvorrichtung kann demzu folge die geforderten 
Gegenstande allseitig umfassen, so dass sich diese bei der Einstoss bewegung nicht wieder verdrehen konnen. Zu 
diesem Zwecke besitzt der Einstossschie- ber vorzugsweise auf seinem vorderen Ende einen auswechselbaren 
Aufnehmer, der ent sprechend der Formgestaltung der unregel massigen Korper ausgebildet ist und zwangs laufig eine 
bestimmte Lage der zu verpacken den Gegenstande sichert. 

Urn ein Ausrichten der zu verpackenden Gegenstande wahrend des Transports zu ver anlassen, wird erfindungsgemass 
die Bewe gungsmoglichkeit der Gegenstande wahrend ihres Vorschubes durch die Mitnehmer der Fdrderkette, eine 
Abschlussleiste und eine ver stellbare Aufgabeplatte fQr die Gegenstande begrenzt, wobei die Aufgabeplatte uber die 
Mitnehmer hinwegragt und in ihrer Entfer nung von der Abschlussleiste entsprechend der Grdsse und Form der zu 
verpackenden Ge genstande verstellbar ist. 

Fur die Durchfuhrung der Erfindung konnen die beliebigsten Fdrderorgane ver wendet werden. Es muss nur die 
Moglichkeit eines teilweisen Zuruckschaltens nach jedem Schaltschritt bestehen. 

Der Erfindungsgedanke, der noch andere konkrete Ausfuhrungsmoglichkeiten zulasst, ist in den beiliegenden 
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>*Zeichnungen gekenn zeichnet, und 
Anlage. 



:eigt Fig. i einen Schnitt durch die Vorrichtui 




rd Fig.2 eine Draufsicht auf die 



i ist die Fdrderbahn fur die zu fdrdernden Gegenstande 2 t die an ihrer linken Seite eine Abschlussleiste 3 tragt. In einem 
Zwischen raum zwischen der Forderbahn i und dem Maschinentisch 6 ISuft Qber KettenrSder q. die Fdrderkette 5. An 
dieser sind in ent sprechenden Abstanden Mitnehmer 7 be festigt, die mit ihren Armen uber die Fdrder- bahn i entlang 
gleiten. Auf dem Maschinen tisch 6 ist vermittels der Stellschrauben 8 die Aufgabeplatte g aufgeschraubt. Nach Losen der 
Stellschrauben 8 ISsst sich die Aufgabe platte g infolge der Schlitze io verschieben, so dass der Zwischenraum zwischen 
der Vor derkante der Aufgabeplatte und der Ab schlussleiste 3 beliebig verSndert werden kann. 

An dem vorderen Ende der Anlage gleitet senkrecht zur FGrderrichtung uber der Auf gabeplatte der Einstossschieber i i, 
*der an seinem vorderen Ende einen auswechselbaren Aufnehmer 1a besitzt. Dieser Einstossschie- ber wird bei jedem 
Schaltvorgang nach vorn bewegt (auf der Zeichnung nach links), wo durch der Gegenstand :2 mitgenommen und auf eine 
weitere Forderbahn 13 gebracht wird. Darauf bewegt sich der Einstossschieber i i zuruck. Die GrGsse der Forderbahn 13 
kann wieder durch einstellbare Abschlussleisten 1 und i5a beliebig verandert werden. 15 ist ein zweiter Einstossschieber, 
der ebenfalls mit einem Aufnehmer 16 ausgerustet ist und der sich in Richtung der Forderung bewegt. Dieser Schieber, 
dessen Aufnehmer wiederum der Form der Gegenstande angepasst ist, be wegt sich auf der Forderbahn 13 entlang und 
stosst den Gegenstand nach der Verpackungs stelle, die aus einem in vertikaler Richtung bewegbaren Stempel 17, einer 
Matrize 18 usw. besteht. An dieser Stelle erfolgt das fertige Einpacken des Gegenstandes. 

Die Arbeitsweise der Vorrichtung ist folgende. Sollen Gegenstande gefdrdert und verpackt werden von einer bestimmten 
Grdsse, so wird zunachst nach Losen der Stell schrauben 8 die Aufgabeplatte so weit ver schoben, dass die Gegenstande 
in den zwischen den Mitnehmern der Abschlussleiste und der Aufgabeplatte gebildeten Raum mit geringem Spiel auf der 
Forderbahn i entlang bewegt werden kdnnen. Entsprechend der Form der Gegenstande werden auch die Aufnehmer 12 
und 16 auf den Einstossschiebern 15 und 16 ausgewechselt. Darauf erfolgt das Inbetrieb- setzen. 

Die Gegenstande 2 werden auf die Aufgabe platte aufgebracht und durch einen Arbeiter in die zwischen den Mitnehmern 
gebildeten ZwischenrSume eingeschoben. Die Mitneh- mer 7 bewegen die Gegenstande 2 absatzweise bis vor den 
Einstossschieber ii. Nach jedem Schaltvorgang bewegen sich die Mitnehmer urn ein entsprechendes Mass zurQck, so 
dass infolge der Reibung bzw. Tragheit der Ge genstand 2 auf dein Fdrdertisch 1 liegen bleibt und zwischen dein 
Gegenstand und dem Mitnehmer ein Zwischenraum entsteht, in den der Aufnehmer mit seinem einen vorderen Ende 
einfassen kann. Auf diese Weise kann der Aufnehmer 12 den Gegenstand auf beiden Seiten richtig umfassen und, ohne 
seine Lage zu verandern, auf die Fdrderbahn 13 schieben. In seiner vorderen Endstellung wird der Ein stossschieber i i 
uber die Hdhe der zeitig zu fdrdernden Gegenstande 2 angehoben, so dass gleichzeitig, wenn der Einstossschieber seine 
Ruckbewegung antritt, ein Weiterschalten der Fdrderkette mit den Mitnehmern 7 erfolgen kann. Ist der Schieber i i 
zuruckbewegt, so wird der Gegenstand .2 durch: den Schieber 15, der sich nach vorn bewegt (auf der Zeich nung nach 
unten), erfasst und unter die Ver packungsstelle auf den Vertikalstdssel 17 ge schoben. Dieser presst dann den 
Gegenstand mitsamt - dem Einwickelmaterial durch die Matrize 18 hindurch, worauf sich der an sich bekannte 
Einwickelvorgang anschliesst. 

Die Ausbildung ist naturgemSss nicht an die Verwendung zweier Einstossschieber ge bunden; sie kann vielmehr auch so 
getroffen werden, dass der Schieber i i die einzu wickelnden Gegenstande direkt unter die Verpackungsstelle schiebt. 



PATENTANSPROCHE: i. Vorrichtung zum Fdrdern von Ge nussmitteln, insbesondere Pralinen und anderen 
unregelmassigen Gegenstanden, zur Verpackungsstelle unter Anwendung einer mit Mitnehmern ausgerusteten Fdr- 
derkette, die uber eine Fdrderbahn hin wegbewegt wird, dadurch gekennzeichnet, dass die absatzweise vorwarts bfewegte 
Fdrderkette (5) nach jedem Schaltschritt in bekannter Weise urn einen Teilschritt wieder zuruckbewegt wird, und zwar so 
weit, dass die oberhalb der Fdrderbahn (i) arbeitende Ausstossvorrichtung (ii) mit ihrem, Aufnehmer (12) zwischen die ge 
fdrderten Gegenstande (2) und die Mit nehmer (7) der Fdrderkette (5) fassen kann. 2. Vorrichtung nach Anspruch i, da 
durch gekennzeichnet, dass der Einstoss schieber (i i) auf seinem vorderen Ende einen auswechselbaren Aufnehmer (12) 
tragt, der entsprechend der Formgestal tung der unregelmassigen Kdrper ausge- bildet ist und zwangslaufig eine 
bestimmte Lage der Gegenstande (2) sichert. 3. Vorrichtung nach Anspruch r und 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Bewe gungsmdglichkeit der Gegenstande (2) wahrend ihres Vorschubes durch die Mit- nehmer (7) der Fdrderkette (5), 
eine Ab schlussleiste (3) und eine verstellbare Auf gabestelle (9) fur die Gegenstande (2) be grenzt wird, die uber die 
Mitnehmer (7) hinwegragt und in ihrer Entfernung von der Abschlussleiste (3) verstellbar ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum Fordern von GenuBmitteln, insbeson- 
dere Pralinen und anderen unregelmaBigen 
Gegenstanden, zur Verpackungsstelle. Es sind 
bereits Einrichtungen bekanntgeworden, bei 
denen mit Mitnehmern ausgertistete Forder- 
organe bzw. Ketten o. dgl. fiber eine Forder- 
bahn hinwegbewegt werden, wobei die Mit- 
nehmer die zu verpackenden Gegenstande bis 
vor einen Einstofischieber fordern, der dann 
die Gegenstande in die Verpackungsstelle ein- 
schiebt Diese Einrichtungen besitzen einen 
Nachteil insofern, als die geforderten Gegen- 
stande nicht in einer bestimmten Lage in die 
Verpackungsstelle eingeschoben werden, was 
insbesondere daran liegt, daB die EinstoBvor- 
richtung den Gegenstand nicht richtig er- 
fassen kann und sich dieser wahrend der Ein- 
stofibewegung verschiebt bzw. verdreht. 

Die Erfindung verhindert die Nachteile der 
bekannten Einrichtungen und zeigt eine Vor- 
richtung, bei der die zu verpackenden Gegen- 
stande in der ausgerichteten Lage, in der sie 
von dem endtosen Forderorgan herangebracht 
werden, von dem entsprechend ausgebildeten 
AusstoBschieber in die Packstelle unter Beibe- 
haltung ihrer Lage eingeschoben werden. 

Dies wird erfindungsgemaB dadurch er- 
reicht, daB die absatzweise vorwarts bewegte 
1 Forderkette nach jedem Schaltschritt in be- 
kannter Weise urn einen Teilschritt wieder 

zuriickbewegt wird, und zwar so weit, daB die 
oberhalb der Forderbahn arbritendc Aus- 



stoBvorrichtung mit ihrem Aufnehmer zwi- 
schen die geforderten Gegenstande und die 35 
Mitnehmer der Forderkette fassen kann. Die 
Ein- bzw. AusstoB vorrichtung kann demzu- 
folge die geforderten Gegenstande allseitig 
umfassen, so daB sich jdiese bei der EinstoB- 
bewegung nicht wieder vcrdrehen konnen. 40 
Zu diesem Zwecke besitzt der Einstofischie- 
ber vorzugsweise auf seinem vorderen Endc 
einen auswechselbaren Aufnehmer, der ent- 
sprechend der Formgestaltung der unregei- 
mafiigen Korper ausgebildet ist und zwangs- 45 
laufig eine bestimmte Lage der zu verpacken- 
den Gegenstande sichert. 

Urn ein Ausrichten der zu verpackenden 
Gegenstande wahrend des Transports zu ver- 
anlassen, wird erfindungsgemaB die Bewe- 50 
gungsmogiichkeit der Gegenstande wahrend - 
ihres Vorschubes durch die Mitnehmer der 
Forderkette, eine Abschluflleiste und eine ver- 
stelibare Aufgabeplatte fur die Gegenstande 
begrenzt, wobei die Aufgabeplatte iiber die 55 
Mitnehmer hinwegragt und in ihrer Entfcr- 
nung von der AbschluBleiste entsprechend der 
Grofie und Form der zu verpackenden Ge- 
genstande verstellbar ist. 

Fur die Durchfuhrung der Erfindung 60 
konnen die beliebigsten Fordcrorgane ver- 
wendet werden. Es mufl nur die Moglichkeit 
eines teilweisen Zuriickschaltens nach jedem 
Schaltschritt bestehen. 

Der Erfindungsgedanke, der noch andere 65 
konkretc Ausfuhrungsmoglichkeiten zulaflt, 
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ist in den beiliegenden Zeichnungen gekenn- 
zeichnet, und zwar zeigt Fig. i einen Schnitt 
durcli die Vorrichtung und Fig. 2 eine 
Draufsicht auf die Anlage. 
5 1 ist die Forderbahn fur die zu fordernden 
Gegenstande 2, die an ihrer Iinken Seite cine 
Abschlufileiste 3 tragt. In eincm Zwischen- 
raum zwischen der Forderbahn 1 und dem 
Maschinentisch 6 lauft iiber Kettenrader4 

10 die Forderkette 5. An dieser sind in ent- 
sprechenden Abstanden Mitnehmer7 be- 
festigt, die mit ihren Arnien uber die Forder- 
bahn 1 entlang gleiten. Auf dem Maschinen- 
tisch 6 ist vermittels der Stellschrauben 8 die 

15 Aufgabeplatte 9 aufgeschraubt. Nach Losen 
der Stellschrauben 8 laflt sich die Aufgabe- 
platte 9 infolge der Schlitzeio verschieben, 
so da8 der Zwischenraum zwischen der Vor- 
derkante der Aufgabeplatte und der Ab- 

20 schlufileiste 3 beliebig verandert werden kann. 
An dem vorderen Ende der Anlage gleitet 
senkrecht zur Forderrichtung uber der Auf- 
gabeplatte der Einstofischieber 11, *der an 
seinem vorderen Ende einen auswechselbaren 

as Aufnehmer 12 besitzt. Dieser Einstofischie- 
ber wird bei jedem Schaltvorgang nach vorn 
bewegt (auf der Zeichnung nach links), wo- 
durch der Gegenstand 2 mitgenommen und auf 
eine weitere Fdrderbahn 13 gebracht wird. 

30 Darauf bewegt sich der Einstofischieber 1 1 
zuruck. Die Grofie der Forderbahn 13 kann 
wieder durch einstellbare Abschlufileisten 
14 und 15* beliebig verandert werden. 15 ist 
cin zweiter Einstofischieber, der ebenfalls 

35 rait einem Aufnehmer 16 ausgerustet ist und 
der sich in Richtung der Forderung bewegt. 
Dieser Schieber, dessen Aufnehmer wiederum 
der Form der Gegenstande angcpafit ist, be- 
wegt sich auf der Forderbahn 13 entlang und 

40 stoflt den Gegenstand nach der Verpackungs- 
stelie, die aus einem in vertikaler Richtung 
bewegbaren Stempel 17, einer Matrize 18 
usw. besteht. An dieser Stelle erfolgt das 
fertige Einpacken des Gegenstandes. 

45 Die Arbeitsweise der Vorrichtung ist 
folgende. Sollen Gegenstande gefordert und 
verpackt werden von einer bestimmten Grofie, 
so wird zunachst nach Losen der Stell- 
schrauben 8 die Aufgabeplatte so weit ver- 

50 schoben, dafl die Gegenstande in den zwischen 
den Mitnehmern der Abschlufileiste und der 
Aufgabeplatte gebildeten Raum mit geringem 
Spiel auf der Forderbahn 1 entlang bewegt 
werden konnen. Entsprechend der Form der 

55 Gegenstande werden auch die Aufnehmer 12 
und 16 auf den Einstoflschiebern 15 und 16 
ausgewechselt Darauf erfolgt das Inbetrieb- 
setzen. 

Die Gegenstande 2 werden auf die Aufgabe- 
60 platte aufgebracht und durch einen Arbeiter 
in die zwischen den Mitnehmern gebildeten 



Zwischenraume eingeschoben. Die Mitneh- 
mer 7 bewegen die Gegenstande 2 absatzweisc 
bis vor den Einstofischieber 11. Nach jedem 
Schaltvorgang bewegen sich die Mitnehmcr 65 
um ein entsprechendcs Mafi zuritck, so dafi 
infolge der Reibung bzw. Tragheit der Ge- 
genstand 2 auf dem Fordertisch 1 liegcn- 
bleibt und zwischen dem Gegenstand und dem 
Mitnehmer ein Zwischenraum entsteht, in den 70 
der Aufnehmer mit seinem einen vorderen 
Ende einfassen kann. Auf diesc Weise kann 
der Aufnehmer 12 den Gegenstand auf beiden 
Seiten richtig umfassen und, ohne seine Lage 
zu verandern, auf die Forderbahn 13 schieben. 75 
In seiner vorderen Endstellung wird der Ein- 
stofischieber 1 1 uber die Hohe der zeitig zu 
fordernden Gegenstande 2 angehoben, so dafi 
gleichzeitig, wenn der Einstofischieber seine 
Ruckbewegung antritt, ein Weiterschalten der 80 
Forderkette mit den Mitnehmern 7 erfolgen 
kann. Ist der Schieber 1 1 zuruckbewegt, so 
wird der Gegenstand 2 durch- den Schieber 
15, der sich nach vorn bewegt (auf der Zeich- 
nung nach unten), erfafit und unter die Ver- 85 
packungsstelle auf den Vertikalstdfiel 17 ge- 
schoben. Dieser prefit dann den Gegenstand 
mitsamt- dem Einwickelmaterial durch die 
Matrize 18 hindurch, worauf sich der an sich 
bekannte Einwickelvorgang anschliefit. 90 

Die Ausbildung ist naturgemafi nicht an 
die Verwendung zweier Einstofischieber ge- 
bunden; sie kann vieimehr auch so getroffen 
werden, dafi der Schieber 11 die einzu- 
wickelnden Gegenstande direkt unter die 95 
Veq^ackungsstetle schiebt. 

Patentanspruche : 

1. Vorrichtung zuin Fordern von Ge- 100 
nufimitteln, insbesondere Pralinen und 
anderen unregelmafiigen Gegenstanden, 
zur Verpackungsstelle unter Anwendung 
einer mit Mitnehmern ausgerusteten For- 
derkette, die iiber eine Forderbahn hin- 105 
wegbewegt wird, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die absatz weise vorwarts bewegte 
Forderkette (5) nach jedem Schaltschritt 

in bekannter Weise um einen Teilschritt 
wieder zuruckbewegt wird, und zwar so 110 
weit, dafi die oberhalb der Forderbahn (1) 
arbeitende Ausstofivorrichtung (11) mit 
ihrem Aufnehmer (12) zwischen die ge- 
- forderten Gegenstande (2) und die Mit- 
nehmer (7) der Forderkette (5) fassen 115 
kann. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Einstofi- 
schieber (n) auf seinem vorderen Ende 
einen auswechselbaren Aufnehmer (12) 120 
tragt, der entsprechend der Formgestal- 
tung der unregelmafiigen Kdrper ausge- 
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bildet ist und zwangslaufig eine bestimmte 
Lage der Gegenstande (2) sichert 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Bewe- 
gungsmoglichkeit der Gegenstande (2) 
wahrend ihres Vorschubes durch die Mit- 



nehmer (7) der Forderkette (5), eine Ab- 
schlufileiste (3) und eine verstellbare Auf- 
gabestelle (9) fiir die Gegenstande (2) be- 
grenzt wird, die uber die Mitnehmer (7) 
hinwegragt und in ihrer Entfernung von 
der AbschluBleiste (3) verstellbar ist 
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